Тест 1

1. Какая из указанных операций не относится к ковке?

1. Осадка

2. Гибка

3. Протяжка

4. Отбортовка

5. Прошивка

2. Для какой цели производят калибровку поковок?

1. Для нанесения клейма

2. для удаления окалины

3. Для повышения точности поковок

4. Для изменения структуры металла поковки 

5. Для устранения трещин на поверхности поковок

3. Какой из указанных факторов не влияет на жидкотекучесть?

1. Температура заливки сплава в форму

2. Химический состав сплава

3. Теплофизические свойства литейной формы

4. Вязкость сплава

5. Способ плавки металла 

4. Какой из перечисленных видов литья показан на схеме?

1. Литье в песчано-глинистые формы;
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Литье в кокиль;

3. Литье по выплавляемым моделям;

4. Центробежное литье;

  5.Литье под давлением.

5. Для какой цели нагревают заготовку перед ОМД?

1. Для увеличения объема заготовки;

2. Для увеличения пластичности металла заготовки;

3. Для повышения твердости металла заготовки;

4. Для увеличения первоначальных размеров зерна;

5. Для покрытия поверхности заготовки окалиной.

6. Какой вид брака при нагреве металла под ОМД является неисправимым?

1. Пережог;

2. Перегрев;

3. Окалинообразование;

4. Обезуглероживание;

5. Возникновение внутренних напряжений в процессе нагрева

При медленном нагреве снижается производительность, увеличивается окисление и обезуглероживание поверхности заготовки. При перегреве (нагрев выше оптимального интервала ОМД) происходит рост зерна, что снижает механические свойства. Он исправляется нормальным отжигом путем нагрева до оптимальной температуры, выдержки и последующего медленного охлаждения вместе с печью. При пережоге, т.е. при нагреве до температуры близкой к температуре плавления, происходит оплавление границ зерен и появление трещин, что является неисправимым браком

7. Какой из перечисленных видов ОМД показан на схеме?

1. Волочение;     
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Прессование;

3. Ковка;

4. Штамповка;

5. Прокатка.

8. Какой из перечисленных элементов литниковой системы примыкает к полости литейной формы и служит для подачи в нее жидкого сплава?

1. Литниковая чаша;

2. Стояк;

3. Шлакоуловитель;

4. Питатель;

5. Выпор.

9. Для какой цели при разработке чертежа отливки назначают припуски на механическую обработку?

1. Для увеличения веса отливок;

2. Для получения точных размеров и чистой поверхности детали после обработки на МРС;

3. Для свободного извлечения модели из формы;

4. Для предотвращения образования пригара;

5. Для выравнивания стенок отливки.

10.  Для какой цели применяют прибыли в отливках?

1. Для увеличения веса отливок;

2. Для удобства транспортировки отливок;

3. Для компенсации усадочных раковин внутри тела отливки;

4. Для уменьшения припусков на механическую обработку;

5. Для уменьшения расхода формовочной смеси.

