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Срез знаний.
1 вариант.

1. Расшифровать  марки станков   16К20П.
2. Станина  токарного станка  и  ее  назначение.   

3. Способы  обработки фасонных  поверхностей.

4.Определить  внутренний  диаметр  резьбы М12 х 1,25.

5. Зенкерование  отверстий. Конструкции  зенкеров.

 2 вариант.
1. Расшифровать  марку  станка   1К62.

2. Основные  узлы  токарно-винторезного  станка.

3. Способы  обработки  конических  поверхностей. 
4. Расшифровать  М12х1 - 7Н.

5. Нарезание  резьб  плашками.  Контроль.

3 вариант. 

1. Расшифровать  марку  станка   1Е61М.

2. Передняя  бабка  токарного  станка  и  ее  назначение.
3. Приспособления,  применяемые  на  токарных  станках для обработки  деталей. 

4. Расшифровать  М27х3 – LH - 6g.

5. Сверление  и  рассверливание.  Конструкция  и  виды  сверл.
4 вариант.

1. Расшифровать  марку  станка  1М63.

2. Коробка  скоростей  токарного  станка  и  ее  назначение.

3. Виды  контроля  треугольных  резьб.

4. Определить  наружный  диаметр  стержня  для нарезания резьбы  М12х1,5 - 8g.
5. Виды  и  конструкции  разверток.  Их  назначение
5 вариант.                                                                                                                                  

1. Расшифровать  марку  станка  1Б616П.

2. Задняя  бабка  токарного  станка  и  ее  назначение.

3. Растачивание  цилиндрических  отверстий.
4. Расшифровать  М36х2 – LН - 8g.

5. Метчики,  их  назначение  и  конструкции.

6 вариант.

1. Расшифровать  марку  станка  16К20ПФ3.

2. Коробка подач  токарного  станка  и  ее  назначение.

3. Методы  нарезания  крепежных  резьб
4. Расшифровать  Тr 30х3 – 8g.
5. Операция  центрования.  Типы  центровочных  сверл.
                                                         Составил  преподаватель _________  Потехин А.А.                                                   
