
Темы производственной практики по ПП 02.
Виды работ:
1. Инструктаж по безопасности труда на предприятии. Ознакомление учащихся с рабочим местом, графиком перемещений их с целью освоения производственных работ на токарных, фрезерных, сверлильных, шлифовальных станках с ЧПУ.
2. Составление, разбор карт наладки на конкретном рабочем месте, ознакомление с особенностями технологического процесса производства типовых деталей на станках с ЧПУ.
3. Обработка по программе простых деталей по 12-14му квалитетам.
4. Обработка с пульта управления ответственных деталей на станках с ПУ.
5. Подбор и установка инструмента. Корректировка режимов резания. Обработка деталей. Контроль.
6. Загрузка заготовок в бункеры. Обработка деталей по программе на налаженных станках с ПУ.
7. Обработка детали «Палец», «Колонка», «Фиксатор» по программе.
8. Выверка и закрепление приспособления для режущего инструмента и заготовок. Расчет и ввод коррекции инструмента.
9. Обработка сложных деталей по 8- 11му квалитетам с применением трех и более инструментов, с большим числом переходов на станках с ПУ.
10. Обработка детали «Хомут» по программе.
11. Обработка детали «Пуансон» по программе.
12. Обработка деталей средней сложности с большим числом переходов на станках с ПУ.
13. Управление и обслуживание многоцелевых станков с ЧПУ: токарная, фрезерная, сверлильная, шлифовальная обработка деталей.
14. Подналадка станка при обработке партии одинаковых деталей. Проверка качества.
15. Подналадка отдельных простых и средней сложности узлов и механизмов.
16. Устранение мелких неполадок. Обработка деталей средней сложности с большим числом переходов.
17. Управление и обслуживание фрезерных, токарных и шлифовальных станков с ПУ.
18. Управление и обслуживание многоцелевых станков с ЧПУ.
19. Чтение управляющих программ по распечатке с пульта управления станка с ПУ. Контроль качества выполняемых работ.
20. Дифференцированный зачет
