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учреждение «Саровский политехнический техникум имени дважды героя социалистического труда Бориса глебовича Музрукова»
ПРОГРАММа ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
ПМ.03 Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса
1.3. Конкретизированные требования освоения структурных элементов программ

	Формируемые компетенции
	Название раздела

	
	Практический опыт
	Умения
	Знания
	Материально технические ресурсы

	Раздел 1.Изготовление деталей на металлорежущих станках с программным управлением по стадиям технологического процесса

	ПК 3.1


	выполнение   подготовительных   работ   и   обслуживания рабочего места оператора станка с программным управлением
	осуществлять подготовку к работе и обслуживание рабочего места оператора станка с программным управлением в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности
	правила подготовки к работе и содержания рабочих мест оператора станка с программным управлением, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;


	Программное обеспечение CAD/CAM
Фрезерный и токарный обрабатывающий центры EMCO ConceptMill 250 с возможностью изменения системы ЧПУ: Sinumerik 840D, SinumerikOperate, Fanuc 21, адаптированные для учебных целей
Режущий инструмент: сверла, резцы, фрезы и др.

	ПК 3.2
	Перенос программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации
	определять возможности использования готовых управляющих программ на станках ЧПУ
	основные направления автоматизации производственных процессов;

системы программного управления станками;

основные способы подготовки программы;
	

	ПК 3.3
	Перенос программы на станок, адаптации разработанных управляющих программ на основе анализа входных данных, технологической и конструкторской документации
	определять возможности использования готовых управляющих программ на станках ЧПУ
	основные направления автоматизации производственных процессов;

системы программного управления станками;

основные способы подготовки программы;
	

	ПК 3.4
	Обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках с программным управлением с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием, технологической и конструкторской документацией
	определять режим резания по справочнику и паспорту станка;

составлять технологический процесс обработки деталей, изделий;

выполнять технологические операции при изготовлении детали на металлорежущем станке с числовым программным управлением
	правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

организацию работ при многостаночном обслуживании станков с программным управлением;

приемы, обеспечивающие заданную точность изготовления деталей
	


	Учебная практика УП 03.
Виды работ:

1. Знакомство с рабочим местом оператора станков с ПУ, требованиями к организации рабочего места, правилами техники безопасности.

2. Изучение конструкторской документации станка и инструкции по наладке станков с ПУ.

3. Составление управляющей программы для обработки деталей на станках с ПУ.

4. Изучение устройства станков с ЧПУ, основных узлов станка. Настройка станка.

5. Работа со стойкой станка ПУ:
6. Выполнение процесса обработки деталей по квалитетам с пульта управления на станках с ЧПУ.
7.  Отладка и корректировка управляющей программы на станке с ЧПУ.

- Привязка инструмента.

- Изменение режимов резания.

- Установка заготовки на станок.

- Загрузка управляющей программы с программоносителя.

- Отработка управляющей программы.

8. Обработка наружного контура деталей на двух - координатных токарных станках с ПУ:
- Обработка наружного контура деталей.

- Проведение обработки деталей: упоры.
9. Проведение контроля качества обработанных поверхностей детали в соответствии с технической документацией.

10. Обработка наружного и внутреннего контуров деталей на трех -координатных токарных станках с ПУ:
11. Проведение контроля качества обработанных поверхностей детали в соответствии с технической документацией.

12. Выполнение сверлильных работ на станках с ПУ.
13. Проведение обработки отверстий сквозных и глухих диаметром до 24 мм: сверление, рассверливание, цекование,

зенкерование.
- Сверление, растачивание, цекование, зенкерование сквозных и глухих отверстий.

14. Нарезание резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор на сверлильных станках: нарезание наружной и

внутренней резьбы резьбофрезой и метчиком.

- Проведение контроля качества обработанных поверхностей детали в соответствии с технической документацией.

15. Выполнение фрезерных работ на станках с ПУ:
- Фрезерование наружного и внутреннего контура, ребер по торцу на трех координатных станках деталей.

- Фрезерование и нарезание резьбы деталей: корпуса, вкладыши, подшипники, крышки подшипников, 

16. Обработка торцовых поверхностей, гладких и ступенчатых отверстий и плоскостей деталей: корпуса компрессора и

редуктора, крышки насосов редукторов, коробки приводов и агрегатов и другие средние и крупногабаритные корпусные

детали.

17. Обработка наружных и внутренних контуров на трех координатных станках деталей: рычаги, качалки, кронштейны,

рамки и другие сложно пространственные детали — обработка наружных и внутренних контуров на трех координатных

токарных станках.

18. Обработка наружного и внутреннего контура деталей: стаканы со сложными выточками, глухим дном и фасонными поверхностями и с отверстиями, изготовленные из пруткового материала, отливок и штамповок.

19. Проведение контроля качества обработанных поверхностей детали в соответствии с технической документацией

20. Установка и закрепление заготовок на токарном станке с ПУ.      
21. Установка и закрепление режущего инструмента на токарном станке с ПУ   
22. Установка и закрепление заготовок на фрезерном станке с ПУ.      
23. Установка и закрепление режущего инструмента на фрезерном станке с ПУ.

24. Наладка токарного станка с ПУ на обработку новой детали.  
25. Наладка нулевого положения режущей кромки инструмента по боковой поверхности с помощью контрольной оправки.

26. Наладка нулевого положения режущей кромки инструмента по пальцу с помощью центроискателя.

27. Наладка фрезерного станка с ПУ на обработку новой детали.        
28. Корректировка положений инструмента на размер на токарном станке с ПУ.         
29. Подналадка узлов и механизмов в процессе работы на фрезерном станке с ПУ.  
30. Наблюдение за работой станка по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп на токарном станке с ПУ. 
31. Наблюдение за работой станка по показаниям цифровых табло и сигнальных ламп на фрезерном станке с ПУ.  
32. Разработка последовательности обработки заготовки на токарном станке с ПУ.  
33. Разработка последовательности обработки заготовки на фрезерном станке с ПУ.  
34. Обработка заготовок по программе на токарном станке с ПУ.  

35. Обработка заготовок по программе на фрезерном станке с ПУ.  
36. Управление группой станков с ПУ. Проверочная работа по теме: Станки с ПУ и их обслуживание.
37.   Дифференцированный зачет
	216
4
2
	
	

	Производственная практика 

Виды работ:

1. Вводный инструктаж. Инструктаж по охране труда на предприятии. Ознакомление с рабочими местами. 

2. Изучение конструкторской документации станка и инструкции по наладке станков с ПУ. 

3. Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме станков с ПУ для обработки отверстий в деталях и поверхностей деталей по 8 – 14 квалитетам. 
4. Наладка на холостом ходу и в рабочем режиме станков с ПУ для обработки отверстий в деталях и поверхностей деталей по 8 – 14 квалитетам.
5. Установка деталей в универсальных и специальных приспособлениях и на столе станка с выверкой в двух плоскостях. 
6. Установка деталей в универсальных и специальных приспособлениях и на столе станка с выверкой в двух плоскостях.

7. Выбор технологических операций и переходов обработки.

8. Выбор инструмента. 

9. Расчет режимов резания. 
10. Расчет режимов резания.
11. Определение координат опорных точек контура детали. 

12. Составление управляющей программы. 
13. Составление управляющей программы.

14. Обработка отверстий в деталях по 7 - 8 квалитетам. 
15. Обработка отверстий в деталях по 7 - 8 квалитетам
16. Обработка отверстий в деталях по 7 - 8 квалитетам

17. Обработка поверхностей деталей по 7 - 8 квалитетам. 
18. Обработка поверхностей деталей по 7 - 8 квалитетам.
19. Обработка поверхностей деталей по 7 - 8 квалитетам.

20. Контроль точности и работоспособности позиционирования обрабатывающего центра с ЧПУ с помощью измерительных инструментов. на металлорежущих станках с ПУ.
21. Контроль точности и работоспособности позиционирования обрабатывающего центра с ЧПУ с помощью измерительных инструментов. на металлорежущих станках с ПУ.
22. Контроль с помощью измерительных инструментов точности наладки универсальных и специальных приспособлений контрольно-измерительных инструментов, приборов и инструментов для автоматического измерения деталей. 
23. Контроль с помощью измерительных инструментов точности наладки универсальных и специальных приспособлений контрольно-измерительных инструментов, приборов и инструментов для автоматического измерения деталей. 
24. Самостоятельное выполнение всего комплекса работ оператора станков с ПУ 2-3-го разряда с соблюдением правил безопасности труда в соответствии с требованиями профессионального стандарта. 
25. Самостоятельное выполнение всего комплекса работ оператора станков с ПУ 2-3-го разряда с соблюдением правил безопасности труда в соответствии с требованиями профессионального стандарта. 
26. Самостоятельное выполнение всего комплекса работ оператора станков с ПУ 2-3-го разряда с соблюдением правил безопасности труда в соответствии с требованиями профессионального стандарта. 
27. Освоение передовых приемов, методов труда и организации рабочего места на предприятии. 

28. Выполнение норм выработки и совершенствование навыков работы. 
29. Выполнение норм выработки и совершенствование навыков работы.

30. Управление узлами станков в ручном режиме и с помощью пульта. Задание частоты вращения шпинделя и величины подачи с пульта. 
31. Управление узлами станков в ручном режиме и с помощью пульта. Задание частоты вращения шпинделя и величины подачи с пульта.
32. Управление узлами станков в ручном режиме и с помощью пульта. Задание частоты вращения шпинделя и величины подачи с пульта.

33. Корректировка выхода инструмента. 

34. Освоение приемов по вводу, проверке и редактированию параметров. 
35. Освоение приемов по вводу, проверке и редактированию параметров.

36. Включение прямого и обратного вращения шпинделя; задание подачи и поиска инструмента в ручном режиме; перемещение инструмента на рабочей подаче при обработке поверхностей в ручном режиме; введение в память станка с ПУ данных привязки и их проверка. 
37. Включение прямого и обратного вращения шпинделя; задание подачи и поиска инструмента в ручном режиме; перемещение инструмента на рабочей подаче при обработке поверхностей в ручном режиме; введение в память станка с ПУ данных привязки и их проверка. 
38. Включение прямого и обратного вращения шпинделя; задание подачи и поиска инструмента в ручном режиме; перемещение инструмента на рабочей подаче при обработке поверхностей в ручном режиме; введение в память станка с ПУ данных привязки и их проверка. 
39. Включение прямого и обратного вращения шпинделя; задание подачи и поиска инструмента в ручном режиме; перемещение инструмента на рабочей подаче при обработке поверхностей в ручном режиме; введение в память станка с ПУ данных привязки и их проверка. 
40. Упражнения по вводу управляющей программы в память станка с ПУ, выведение на индикацию и редактирование в случае обнаружения ошибки ввода. 
41. Упражнения по вводу управляющей программы в память станка с ПУ, выведение на индикацию и редактирование в случае обнаружения ошибки ввода.
42. Упражнения по вводу управляющей программы в память станка с ПУ, выведение на индикацию и редактирование в случае обнаружения ошибки ввода.
43. Упражнения по вводу управляющей программы в память станка с ПУ, выведение на индикацию и редактирование в случае обнаружения ошибки ввода.

44. Освоение приемов по установке автоматического режима работы и его подрежимов, умение их отменить и прерывать выполнение управляющей программы в случае поломки режущего инструмента.
45. Освоение приемов по установке автоматического режима работы и его подрежимов, умение их отменить и прерывать выполнение управляющей программы в случае поломки режущего инструмента.
46. Освоение приемов по установке автоматического режима работы и его подрежимов, умение их отменить и прерывать выполнение управляющей программы в случае поломки режущего инструмента.
47. Ознакомление с кодированием и распечатками управляющих программ для деталей, которые обрабатываются оператором на станках. Упражнения в чтении управляющих программ с пульта станка с ПУ. 
48. Ознакомление с кодированием и распечатками управляющих программ для деталей, которые обрабатываются оператором на станках. Упражнения в чтении управляющих программ с пульта станка с ПУ.

49. Контроль качества выполняемых работ.

50. Дифференцированный зачет
	360
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