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ПРОГРАММа ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

ПМ.02 РАЗРАБОТКА УПРАВЛЯЮЩИХ ПРОГРАММ ДЛЯ СТАНКОВ 

С ЧИСЛОВЫМ ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ
1.3. Конкретизированные требования освоения структурных элементов программ

	Формируемые компетенции
	Название раздела

	
	Практический опыт
	Умения
	Знания
	Материально технические ресурсы

	Раздел 1. Разработка управляющих программ для станков с числовым программным управлением

	ПК 2.1.
	Разработка управляющих программ с применением систем автоматического программирования
	читать и применять техническую документацию при выполнении работ;

разрабатывать маршрут технологического процесса обработки с выбором режущих и вспомогательных инструментов, станочных приспособлений, с разработкой технических условий на исходную заготовку;

устанавливать оптимальный режим резания;

анализировать системы ЧПУ станка и подбирать язык программирования;


	устройство и принципы работы металлорежущих станков с программным управлением, правила подналадки и наладки;

устройство, назначение и правила применения приспособлений и оснастки;

устройство, назначение и правила пользования режущим и измерительным инструментом

теорию программирования станков с ЧПУ с использованием G-кода;

приемы программирования одной или более систем ЧПУ

правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

методы разработки технологического процесса изготовления деталей на станках с числовым программным управлением (далее - ЧПУ);


	Тренажеры, имитирующие пульт управления стойки станка с ЧПУ различных типов и моделей

Тренажер для отработки координации движения

рук при токарной обработке;

Демонстрационное устройство станка;

Симулятор для визуализации процессов обработки 

Программное обеспечение CAD/CAM



	ПК 2.2.
	Разработка управляющих программ с применением систем CAD/CAM
	осуществлять написание управляющей программы в CAD/САМ 3 оси;

осуществлять написание управляющей программы в CAD/CAM 5 оси;
	приемы работы в CAD/САМ системах

способы   использования   (корректировки)   существующих программ для выполнения задания по изготовлению детали
	

	ПК 2.3
	Выполнение диалогового программирования с пульта управления
	осуществлять написание управляющей программы со стойки станка с ЧПУ;

проверять управляющие программы средствами вычислительной техники;

кодировать информацию и готовить данные для ввода в станок, записывая их на носитель;

разрабатывать карту наладки станка и инструмента;

составлять расчетно-технологическую карту с эскизом траектории инструментов;

вводить управляющие программы в универсальные ЧПУ станка и контролировать циклы их выполнения при изготовлении деталей


	порядок заполнения и чтения операционной карты работы станка с ЧПУ;

способы   использования   (корректировки)   существующих программ для выполнения задания по изготовлению детали;
	


	Производственная практика ПП 02.
Виды работ: 
1. Инструктаж по безопасности труда на предприятии. Ознакомление учащихся с рабочим местом, графиком перемещений их с целью освоения производственных работ на токарных, фрезерных, сверлильных, шлифовальных станках с ЧПУ.
2. Составление, разбор карт наладки на конкретном рабочем месте, ознакомление с особенностями технологического процесса производства типовых деталей на станках с ЧПУ.

3. Обработка по программе простых деталей по 12-14му квалитетам.

4. Обработка с пульта управления ответственных деталей на станках с ПУ.

5. Подбор и установка инструмента. Корректировка режимов резания. Обработка деталей. Контроль.

6. Загрузка заготовок в бункеры. Обработка деталей по программе на налаженных станках с ПУ.

7. Обработка детали «Палец», «Колонка», «Фиксатор» по программе.

8. Выверка и закрепление приспособления для режущего инструмента и заготовок. Расчет и ввод коррекции инструмента.

9. Обработка сложных деталей по 8- 11му квалитетам с применением трех и более инструментов, с большим числом переходов на станках с ПУ.

10. Обработка детали «Хомут» по программе.

11. Обработка детали «Пуансон» по программе.

12. Обработка деталей средней сложности с большим числом переходов на станках с ПУ.

13. Управление и обслуживание многоцелевых станков с ЧПУ: токарная, фрезерная, сверлильная, шлифовальная обработка деталей.

14. Подналадка станка при обработке партии одинаковых деталей. Проверка качества.

15. Подналадка отдельных простых и средней сложности узлов и механизмов.

16. Устранение мелких неполадок. Обработка деталей средней сложности с большим числом переходов.

17. Управление и обслуживание фрезерных, токарных и шлифовальных станков с ПУ.

18. Управление и обслуживание многоцелевых станков с ЧПУ.

19. Чтение управляющих программ по распечатке с пульта управления станка с ПУ. Контроль качества выполняемых работ.

20. Дифференцированный зачет
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