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ПМ.01 изготовление деталей на металлорЕжущих станках различного вида и типа по стадиям технологического ПРОЦЕССА
1.3. Конкретизированные требования освоения структурных элементов программ

	Формируемые компетенции
	Название раздела

	
	Практический опыт
	Умения
	Знания
	Материально технические ресурсы

	Раздел 1.Изготовление деталей на металлорежущих станках различного вида и типа по стадиям технологического процесса

	ПК 1.1


	выполнение подготовительных работ и обслуживания рабочего места станочника
	подготавливать к работе и обслуживать рабочие места станочника в соответствии с требованиями охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности


	правила подготовки к работе и содержания рабочих мест станочника, требования охраны труда, производственной санитарии, пожарной безопасности и электробезопасности;

правила перемещения грузов и эксплуатации специальных транспортных и грузовых средств;
	Станки:

Сверлильный

Токарный, токарно-винторезный

Копировальный

Шпоночный (долбежный)

Шлифовальные: кругло-шлифовальный, плоскошлифовальный 

Режущий инструмент: сверла, резцы, фрезы

Инструмент для наладки станка

Измерительный инструмент

Штангенциркуль

Штангенрейсмус

Поверочный стол

Микрометр 

Нутромер

Угломер

Набор плиток Иогансона



	ПК 1.2
	подготовка к использованию инструмента и оснастки для работы на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных) в соответствии с полученным заданием
	выбирать и подготавливать к работе универсальные, специальные приспособления, режущий и контрольно-измерительный инструмент;

выполнять механические испытания образцов материалов;

использовать физико-химические методы исследования металлов;

пользоваться справочными таблицами для определения свойств материалов;

выбирать материалы для осуществления профессиональной деятельности
	конструктивные особенности, правила управления, подналадки и проверки на точность металлорежущих станков различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных);

устройство, правила применения, проверки на точность универсальных и специальных приспособлений, контрольно-измерительных инструментов;
основные свойства и классификацию материалов, использующихся в профессиональной деятельности;

наименование, маркировку, свойства обрабатываемого материала;

правила применения охлаждающих и смазывающих материалов;

основные сведения о металлах и сплавах;

основные сведения о неметаллических, прокладочных, уплотнительных и электротехни​ческих материалах, стали, их классификацию.
	

	ПК 1.3
	определение последовательности и оптимального режима
обработки различных изделий на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
	устанавливать оптимальный режим обработки в соответствии с технологической картой;

осуществлять обработку и доводку деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных);

читать и оформлять чертежи, схемы и графики;

составлять эскизы на обрабатываемые детали с указанием допусков и посадок;

пользоваться справочной литературой
	правила определения режимов резания по справочникам и паспорту станка;

основы черчения и геометрии;

требования единой системы конструкторской документации (ЕСКД);


	

	ПК 1.4
	обработка и доводка деталей, заготовок и инструментов на
металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных,
токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных)
с соблюдением требований к качеству, в соответствии с заданием
	осуществлять обработку и доводку деталей, заготовок и инструментов на металлорежущих станках различного вида и типа (сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных);

пользоваться спецификацией в процессе чтения сборочных чертежей, схем;

выполнять расчёты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и опре​делять годность заданных действительных размеров
	правила проведения и технологию   проверки   качества выполненных работ;

правила чтения схем и чертежей обрабатываемых деталей;

способы выполнения рабочих чертежей и эскизов.


	


	
	
	
	

	Производственная практика
Виды работ

1. Безопасность труда, электробезопасность и пожарная безопасность на предприятии и на рабочем месте.
2. Работы по обработке деталей на токарных станках с соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с   технологической картой.

3. Работы по обработке деталей на фрезерных станках с соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой.

4. Работы по обработке деталей на сверлильных и шлифовальных станках с соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой.

5. Сверление сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках.
6. Рассверливание, зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках.
7. Зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках.
8. Нарезание резьбы диаметром свыше 2 мм и до 42мм на проход и в упор на сверлильных станках.
9. Нарезание наружной однозаходной треугольной, резьбы резцом, многорезцовыми     головками.

10. Нарезание наружной однозаходной прямоугольной резьбы резцом, многорезцовыми     головками.

11. Нарезание наружной однозаходной трапецеидальной резьбы резцом, многорезцовыми     головками.

12. Нарезание внутренней однозаходной треугольной резьбы резцом, многорезцовыми     головками.

13. Нарезание внутренней однозаходной прямоугольной и трапецеидальной резьбы резцом, многорезцовыми     головками.

14. Нарезание внутренней однозаходной трапецеидальной резьбы резцом, многорезцовыми     головками.

15. Нарезание наружной, внутренней треугольной резьбы метчиками или плашкой на токарных станках.

16. Обработка деталей на копировальных и шпоночных станках и на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости.

17. Фрезерование плоских поверхностей, пазов, прорезей, шлицов.

18. Установка и выверка деталей на столе станка и в приспособлениях.

19. Фрезерование прямоугольных и радиусных наружных и внутренних поверхностей, уступов, пазов, канавок, однозаходных резьб, спиралей, зубьев шестерен и зубчатых реек.

20. Обработка заготовок, деталей на универсальных токарных станках.

21. Обработка заготовок, деталей на универсальных фрезерных станках.

22. Обработка заготовок, деталей на универсальных сверлильных станках.

23. Обработка заготовок, деталей на копировальных станках.

24. Обработка заготовок, деталей на шпоночных станках.
25. Обработка заготовок, деталей на шлифовальных станках при бесцентровом шлифовании.
26. Дифференцированный зачет
	324

6

6

6

12

18

24

6

12

12

12

12

12

12

18

12

18

24

12

36

12
12
6

6

6

6

6
	
	


PAGE  
1

