15.01.32 Оператор станка с программным управлением.
ПМ.01 ИЗГОТОВЛЕНИЕ ДЕТАЛЕЙ НА МЕТАЛЛОРЕЖУЩИХ СТАНКАХ РАЗЛИЧНОГО ВИДА И ТИПА ПО СТАДИЯМ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОГО ПРОЦЕССА

Лабораторно-практические работы
Оформить в электронном виде (форма-презентация либо реферат)

1. Безопасность труда, электробезопасность и пожарная безопасность на предприятии и на рабочем месте.
2. Работы по обработке деталей на токарных станках с соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с   технологической картой.
3. Работы по обработке деталей на фрезерных станках с соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой.
4. Работы по обработке деталей на сверлильных и шлифовальных станках с соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой.
5. Сверление сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках.
6. Рассверливание, зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках.
7. Зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках.
8. Нарезание наружной однозаходной треугольной, резьбы резцом, многорезцовыми     головками.
9. Нарезание наружной, внутренней треугольной резьбы метчиками или плашкой на токарных станках.
10. Обработка деталей на копировальных и шпоночных станках и на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости.
11. Фрезерование плоских поверхностей, пазов, прорезей, шлицов.
12. Установка и выверка деталей на столе станка и в приспособлениях.
13. Фрезерование прямоугольных и радиусных наружных и внутренних поверхностей, уступов, пазов, канавок, однозаходных резьб, спиралей, зубьев шестерен и зубчатых реек.


