ТЕОРЕТИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
1. Материалы, применяемые для изготовления режущей части  резцов
1.   ВК8                                  4.   Р18   
2.   9ХС                                  5.   Т15К10     
3.   Сталь 40Х                       6.   Л63
Справочник молодого токаря. Зайцев Б Г.,. Шевченко А.С. - М.: Высш. школа. 1979. 
2. Латунь – это сплав меди:
1.   С оловом и алюминием           3.   С оловом  

2.   С цинком                                   4.   С цинком и другими примесями
Токарь : учебное пособие / Чернов Н.Н. – Ростов н/Д Феникс, 2008.
      3.  Углеродистая конструкционная сталь содержит углерода:

1.  От   0,05%    до     2%                  3. От    0,7%      до   1,3%

2.  От    0,05%    до   0,7%                4. От      2%       до   4,3%
Материаловедение (металлообработка) : учеб. пособие для нач. проф. образования / А. М. Адаскин, В. М. Зуев – 7-е изд., стер. – М. : Издательский центр «Академия», 2010.
4.  Отклонение результата измерения от номинального значения  

     измеряемой величины:
1. Погрешность изготовления                 3. Дефект изготовления

2. Размер                                                    4. Брак изготовления

Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении : Учеб. пособие для нач. проф. образования : Учеб. пособие для нач. проф. образования / Г. М. Ганевский., И. И. Осипов – 3-е изд., стер.- М.: Издательский центр «Академия», 2002.
      5.  В какой системе получается сопряжение основного отверстия с 

      неосновным валом?

1. Система вала

2. Система отверстия

3. Нет правильного ответа
Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении : Учеб. пособие для нач. проф. образования : Учеб. пособие для нач. проф. образования / Г. М. Ганевский., И. И. Осипов – 3-е изд., стер.- М.: Издательский центр «Академия», 2002.
       6.  Чему равняется величина допуска?    25+ 0,018  + 0,035 
               1. 0,053                                 3. 0,007

               2. 0,017                                 4. 0,018

Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении : Учеб. пособие для нач. проф. образования : Учеб. пособие для сред. проф. образования / Г. М. Ганевский., И. И. Осипов – 3-е изд., стер.- М.: Издательский центр «Академия», 2002.
       7.  Величина перемещения режущей кромки резца за один оборот 

            обрабатываемой заготовки называется:

1. Глубиной резания                  3. Подачей

2. Скоростью резания                4. Шириной среза
Книга для станочника: Учеб. пособие для нач. проф. образования : Учеб. пособие для сред. проф. образования / Б. И. Черпаков., Т. А. Альперович  - 2-е изд., стер.  - М.: ИРПО; Изд. центр «Академия», 2000.
8 .  Перечислите режимы резания при обтачивании наружных 

       цилиндрических поверхностей.

1. Диаметр заготовки                        6.  Диаметр обрабатываемой детали

2. Глубина резания                            7.  Ширина среза

3. Подача                                             8. Число оборотов шпинделя станка

4. Длина заготовки                             9. Угол поворота суппорта

5. Скорость резания
Книга для станочника: Учеб. пособие для нач. проф. образования : Учеб. пособие для сред. проф. образования / Б. И. Черпаков., Т. А. Альперович  - 2-е изд., стер.  - М.: ИРПО; Изд. центр «Академия», 2000.
      9 .  Угол между передней поверхностью резца  и плоскостью резания 

              называют:

1. Передний угол                       3.  Угол заострения

2. Задний угол                            4.  Угол резания
Книга для станочника: Учеб. пособие для нач. проф. образования : Учеб. пособие для сред. проф. образования / Б. И. Черпаков., Т. А. Альперович  - 2-е изд., стер.  - М.: ИРПО; Изд. центр «Академия», 2000.
       10. Приспособления, применяемые для передачи вращения от 

              поводкового патрона к обрабатываемой детали:

1. Хомутики                                    4. Цанговые патроны

2. Центры                                        5. Упоры

3. Поводковые патроны                6. Оправки
Книга для станочника: Учеб. пособие для нач. проф. образования : Учеб. пособие для сред. проф. образования / Б. И. Черпаков., Т. А. Альперович  - 2-е изд., стер.  - М.: ИРПО; Изд. центр «Академия», 2000.

11  Инструменты для обработки внутренних поверхностей тел вращения (отверстий):
1. Зенкер                                  5. Проходной отогнутый резец

2. Плашка                                6. Кернер   

3. Зенковка                              7. Развертка

4. Протяжка                             8. Отрезной резец
Книга для станочника: Учеб. пособие для нач. проф. образования : Учеб. пособие для сред. проф. образования / Б. И. Черпаков., Т. А. Альперович  - 2-е изд., стер.  - М.: ИРПО; Изд. центр «Академия», 2000.

12  Угол при вершине сверла общего назначения:
1.  50 ˚   -  55 ˚                     3. 116 ˚   - 118 ˚

2.  130 ˚   - 140 ˚                 4.   90 ˚   -  95 ˚

Книга для станочника: Учеб. пособие для нач. проф. образования : Учеб. пособие для сред. проф. образования / Б. И. Черпаков., Т. А. Альперович  - 2-е изд., стер.  - М.: ИРПО; Изд. центр «Академия», 2000.

13   Какому значению соответствует глубина резания при сверлении    

       отверстия  Ø 22 мм ?
                         1. 22мм                              3.  5,5 мм

2. 11 мм                             4.  44 мм

Книга для станочника: Учеб. пособие для нач. проф. образования : Учеб. пособие для сред. проф. образования / Б. И. Черпаков., Т. А. Альперович  - 2-е изд., стер.  - М.: ИРПО; Изд. центр «Академия», 2000.

14   При центровании заготовки  выполнено центровое отверстие с предохранительным конусом. Величина угла предохранительного конуса:

1. 60 ˚                            3. 90 ˚

2. 120 ˚                          4. 100 ˚

Книга для станочника: Учеб. пособие для нач. проф. образования : Учеб. пособие для сред. проф. образования / Б. И. Черпаков., Т. А. Альперович  - 2-е изд., стер.  - М.: ИРПО; Изд. центр «Академия», 2000.

15  Способы обработки конических наружных поверхностей на токарных станках:
1. Поперечное смещение задней бабки.        
2.Совмещением двух подач.

3. Поворотом верхних салазок суппорта.

4. Отрезным резцом.
5. При использовании конусной линейки.

6. Широким прямым резцом.

7. Широким угловым резцом.

8. Конической разверткой.
Книга для станочника: Учеб. пособие для нач. проф. образования : Учеб. пособие для сред. проф. образования / Б. И. Черпаков., Т. А. Альперович  - 2-е изд., стер.  - М.: ИРПО; Изд. центр «Академия», 2000.

    16   Если поверхность детали не обрабатывается, то на рабочем чертеже на эту поверхность  наносят знак
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Справочник по черчению: учеб. пособие для студ учреждений сред. проф. образования / А. А. Чекмарев, В. К. Осипов – 3-е изд., стер.- М.: Издательский  центр «Академия», 2007.
      17.      5 класс шероховатости    это:
                1.  Rz   80                      4. .  Rz   40
                2.  Ra     1,25                   5.    Ra     0,63

                3.  Rz      20                      6.    Rz    5

Справочник по черчению: учеб. пособие для студ учреждений сред. проф. образования / А. А. Чекмарев, В. К. Осипов – 3-е изд., стер.- М.: Издательский  центр «Академия», 2007.
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18     Что означает запись на чертеже? 
1. Нецилиндричность обрабатываемой поверхности  относительно поверхности А   0,04 мм
2. Допуск цилиндричности обрабатываемой поверхности относительно базовой поверхности А составляет 0,04 мм

3. Допуск цилиндричности обрабатываемой поверхности относительно базовой поверхности А составляет 0,04 мкм

4. Допуск круглости обрабатываемой поверхности относительно базовой поверхности А составляет 0,04 мм

5. Допуск  симметричности обрабатываемой поверхности относительно базовой поверхности А составляет 0,04 мкм

6. Нет правильного ответа
Техническое черчение: Учебник для проф. учеб. заведений / И. С.       Вишнепольский. – 7-е изд., испр. – М.: Высш. шк., 2005.
19    Что означает знак в правом верхнем углу  рабочего чертежа детали ?  
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               1. Шероховатость всех поверхностей детали одинакова и имеет значение  

                   по параметру  Ra     0,63 мкм.
2. Шероховатость неуказанных поверхностей на рабочем чертеже 

               детали имеет значение по параметру    Ra     0,63 мкм.
               3. Шероховатость неуказанных поверхностей на рабочем чертеже 

      детали имеет значение по параметру    Ra     0,63 мм

4. Неуказанные поверхности на рабочем чертеже детали не обрабатываются, а остальные имеют шероховатость по параметру Ra     0,63 мкм.
5.  Нет правильного ответа

Техническое черчение: Учебник для проф. учеб. заведений / И. С.       Вишнепольский. – 7-е изд., испр. – М.: Высш. шк., 2005.
        20.  Параметр шероховатости   Rz       это:
               1. Высота неровностей профиля поверхности по десяти точкам   (5max и 

                     5 min )

               2. Среднее арифметическое отклонение профиля поверхности.

               3. Высота неровностей профиля поверхности  по 10 max и 10 min точкам.

               4. Нет правильного ответа
Техническое черчение: Учебник для проф. учеб. заведений / И. С.       Вишнепольский. – 7-е изд., испр. – М.: Высш. шк., 2005.
21.   Резьба упорная, номинальный диаметр 100 мм, ход 60 мм, шаг 20 мм, резьба внутренняя, правая.
1. Tr 100 × 60 (P20) LH – 4H            
2. G 100 × 20 (P60) – 4H

3. S 100 × 60 (P20) LH – 4H

4. S 100 × 20 (P60)  – 4H
5. S 100 × 60 (P20)  – 4H
6. S 100 × 60 (P20)  – 4h
Техническое черчение: Учебник для проф. учеб. заведений / И. С. Вишнепольский. – 7-е изд., испр. – М.: Высш. шк., 2005.
22.   Определите угол заострения резца, если главный задний угол равен 6 ˚,
передний угол равен 12 ˚ .
1. 22 ˚                   4. 72˚

2. 82 ˚                   5. 92˚

3. 88  ˚                  6. 102˚
23.  Определите частоту вращения шпинделя (n) и основное время на обработку   (То)  при обтачивании наружной  поверхности 
[image: image5.wmf]ø 10 мм, длиной l= 95мм, скорость резания Vрез.= 31,4 м/мин, подача S = 0,5 мм. Величина врезания и перебега инструмента l1 = 5мм. Обработка выполняется за один проход.
1. n = 100 об/мин,  То = 0,5 мин.

2. n = 100 об/мин,  То = 0,2 мин.

3. n = 1000об/мин,  То = 0,2 мин.

4. n = 1000 об/мин,  То = 0,5 мин.

Книга для станочника: Учеб. пособие для нач. проф. образования : Учеб. пособие для сред. проф. образования / Б. И. Черпаков., Т. А. Альперович  - 2-е изд., стер.  - М.: ИРПО; Изд. центр «Академия», 2000.

24.   Что обозначает цифра в марке стали ШХ15?
1. 15% углерода

2. 1,5% хрома

3. 0,15 углерода

4. 15% вольфрама

Материаловедение (металлообработка) : учеб. пособие для нач. проф. образования / А. М. Адаскин, В. М. Зуев – 7-е изд., стер. – М. : Издательский центр «Академия», 2010.
25.   Определить величину наибольшего зазора  в соединении, если дано: 
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1. 0,013 мм

2. 0,028 мм

3. 0,043 мм

4. 0,041 мм

Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении : Учеб. пособие для нач. проф. образования : Учеб. пособие для сред. проф. образования / Г. М. Ганевский., И. И. Осипов – 3-е изд., стер.- М.: Издательский центр «Академия», 2002.
26.   Укажите последовательность выбора элементов режима резания:
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Книга для станочника: Учеб. пособие для нач. проф. образования : Учеб. пособие для сред. проф. образования / Б. И. Черпаков., Т. А. Альперович  - 2-е изд., стер.  - М.: ИРПО; Изд. центр «Академия», 2000.

      27.   Какой из масштабов не является стандартным?

1. 1:4

2. 1:3

3. 1:2,5

4. 1:5

Техническое черчение: Учебник для проф. учеб. заведений / И. С. Вишнепольский. – 7-е изд., испр. – М.: Высш. шк., 2005
28.  Что обозначает Ф3 в модели станка 16К20Ф3?

1. Вид систем 3

2. Станки с позиционными и прямоугольными системами

3. Станки с контурными системами

4. Все варианты верны

Книга для станочника: Учеб. пособие для нач. проф. образования : Учеб. пособие для сред. проф. образования / Б. И. Черпаков., Т. А. Альперович  - 2-е изд., стер.  - М.: ИРПО; Изд. центр «Академия», 2000.

29.    Сколько % карбида вольфрама в твердом сплаве Т15К6?

1. 79%

2. 15%

3. 6%

4. Карбида вольфрама нет в сплаве

Материаловедение (металлообработка) : учеб. пособие для нач. проф. образования / А. М. Адаскин, В. М. Зуев – 7-е изд., стер. – М. : Издательский центр «Академия», 2010.
30.   Содержание марганца в стали марки 55Х18Г14С2ТЛ

1. 18%

2. 14%

3. 1,4%

4. 2%

Материаловедение (металлообработка) : учеб. пособие для нач. проф. образования / А. М. Адаскин, В. М. Зуев – 7-е изд., стер. – М. : Издательский центр «Академия», 2010.
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