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1. Цели и задачи дисциплины, ее место в учебном процессе

1.1. Цели изучения дисциплины

Дисциплина включает в себя разделы: основные понятия и определения; классификация и рациональный выбор универсальных автоматических и адаптивных сборочных приспособлений и инструмента; основы их расчета и проектирования; контрольно-измерительные устройства, устанавливаемые на технологической оснастке в автоматизированном производстве; загрузочно-ориентирующие устройства и их расчет; методика расчёта экономической эффективности применения технологической оснастки.

Цель изучения дисциплины является изучение принципов и методов проектирования новых прогрессивных средств технологического оснащения механосборочного производства, теоретических основ их анализа, синтеза и исследования.
1.2. Задачи изучения дисциплины

Задачей изучения  дисциплины является усвоение основных понятий о технологической оснастке и ее значение в современном машиностроении.
1.3. Место дисциплины в учебном процессе

Теоретической и практической основами дисциплины «Технологическая оснастка» являются курсы «Теоретическая механика», «Сопротивление материалов», «Теория механизмов и машин», «Детали машин», «Метрология, стандартизация и сертификация», «Металлорежущие станки», «Технология машиностроения». Приобретенные знания студентами будут непосредственно использованы в курсовом и дипломном проектировании, а также в практической деятельности.
2. Квалификационные требования к уровню освоения 

содержания дисциплины

В результате изучения дисциплины студент должен: 

- иметь представление о целях применения технологической оснастки; об областях применения и перспективах развития прогрессивных средств технологического оснащения  машиностроительного производства;
- знать и уметь использовать основные принципы и методы проектирования технологической оснастки; методы анализа качества технологического оснащения производства; методы синтеза промышленной технологической оснастки; применять методы для решения задач проектирования современной технологической оснастки: использовать стандарты и нормали в процессе проектирования; системно осуществлять выбор и создание высокопроизводительных и экономически оправданных приспособлений и вспомогательного инструмента при решении задач проектирования.
3. Объем дисциплины и виды учебной работы

Информация об объеме дисциплины и виды учебной работы представлены в таблицах:

Таблица 1- сводные данные об объеме дисциплины и видах учебной работы;

Таблица 2 - тематический план дисциплины для студентов очной формы обучения;

Таблица 3 - тематический план дисциплины для студентов очно-заочной формы обучения;

Таблица 4 - тематический план дисциплины для студентов заочной формы обучения, в т.ч. с элементами дистанционных образовательных технологий (ДОТ).
Таблица 1

Объем дисциплины и виды учебной работы

	Вид учебной работы
	Всего часов

	
	форма обучения

	
	очная
	очно-заочная
	заочная

	Общая трудоемкость дисциплины 
	102

	Работа под руководством преподавателя 

(включая ДОТ)
	61
	61
	61

	В т.ч. аудиторные занятия:
	
	
	

	Лекции
	24
	12
	6

	Практические занятия
	24
	14
	6

	Лабораторные работы
	-
	-
	-

	Самостоятельная работа студента 
	41
	41
	41

	Промежуточный контроль, количество тестов
	1
	1
	1

	Контрольная работа
	-
	2
	2

	Вид итогового контроля 
	экзамен


Таблица 2

Тематический план дисциплины для студентов
очной формы обучения

	№ п/п
	Наименование

раздела

(отдельной темы)
	Кол-во часов по очной форме обучения
	Виды занятий и контроля

	
	
	
	Лекции
	ПЗ (С)
	ЛР
	Самостоятельная работа
	Тесты
	Контрольные работы
	ПЗ (С)
	ЛР
	Курсовые работы 

	
	
	
	аудит.
	ДОТ
	аудит.
	ДОТ
	аудит.
	ДОТ
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	
	ВСЕГО
	102


	24
	8
	24
	5
	-
	-
	 41
	
	-
	
	
	

	
	Введение
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Раздел 1. Технологическое оснащение производства. Принципы обеспечения и развития технологической  подготовки производства
	26
	6
	4


	
	1
	
	
	10
	
	
	
	
	

	1.1
	Классификация приспособлений
	10
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.2
	Установка заготовок или изделий в приспособлении технической системы преобразования
	8
	2
	2
	6
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.3
	Типовые схемы установки заготовок или изделий в приспособлениях
	8
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	Раздел 2. Закрепление заготовок или изделий в приспособлениях. Зажимные устройства приспособлений
	34
	8
	2
	
	2
	
	
	10
	
	
	
	
	

	2.1
	Направляющие, настроечные, вспомогательные и базовые элементы приспособлений
	16


	4
	1
	6
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.2
	Переналаживаемая технологическая оснастка
	18
	4
	1
	6
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	Раздел 3. Методика проектирования и конструирования станочных приспособлений
	40
	8
	2
	
	2
	
	
	21
	
	
	
	
	

	3.1
	Сборочные приспособления
	16
	2
	1
	6
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2
	Контрольные приспособления
	16
	4
	
	
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.3
	Приспособления 

для автоматизированного

производства
	8
	2
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Таблица 3

Тематический план дисциплины для студентов

очно-заочной формы обучения 
	№ п/п
	Наименование

раздела

(отдельной темы)
	Кол-во часов по очной форме обучения
	Виды занятий и контроля

	
	
	
	Лекции
	ПЗ (С)
	ЛР
	Самостоятель​ная работа
	Тесты
	Контрольные работы
	ПЗ (С)
	ЛР
	Курсовые работы 

	
	
	
	аудит.
	ДОТ
	аудит.
	ДОТ
	аудит.
	ДОТ
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	
	ВСЕГО
	102


	12
	24
	14
	10
	-
	-
	40
	
	2
	
	
	

	
	Введение
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Раздел 1. Технологическое оснащение производства. Принципы обеспечения и развития технологической  подготовки производства
	26
	4
	6
	
	2
	
	
	10
	
	
	
	
	

	1.1
	Классификация приспособлений
	10
	2
	2
	
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.2
	Установка заготовок или изделий в приспособлении технической системы преобразования
	8


	1
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.3
	Типовые схемы установки заготовок или изделий в приспособлениях 
	8
	1
	2
	
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	Раздел 2. Закрепление заготовок или изделий в приспособлениях. Зажимные устройства приспособлений 
	34
	2
	8
	
	4
	
	
	12
	
	№1
	
	
	

	2.1
	Направляющие, настроечные, вспомогательные и базовые элементы приспособлений
	16


	1
	4
	4
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.2
	Переналаживаемая технологическая оснастка
	18


	1
	4
	4
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	Раздел 3. Методика проектирования и конструирования станочных приспособлений
	40
	4
	10
	
	4
	
	
	18
	
	№2
	
	
	

	3.1
	Сборочные приспособления
	16
	2
	4
	4
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2
	Контрольные приспособления
	16
	1
	4
	
	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.3
	Приспособления 

для автоматизированного

производства
	8
	1
	2
	
	1
	
	
	
	
	
	
	
	


Таблица 4

Тематический план дисциплины для студентов

заочной формы обучения 
	№ п/п
	Наименование

раздела

(отдельной темы)
	Кол-во часов по очной форме обучения
	Виды занятий и контроля

	
	
	
	Лекции
	ПЗ (С)
	ЛР
	Самостоятель​ная работа
	Тесты
	Контрольные работы
	ПЗ (С)
	ЛР
	Курсовые работы 

	
	
	
	аудит.
	ДОТ
	аудит.
	ДОТ
	аудит.
	ДОТ
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15

	
	ВСЕГО
	102


	6
	24
	6
	24
	-
	-
	40
	
	2
	
	
	

	
	Введение
	2
	1
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Раздел 1. Технологическое оснащение производства. Принципы обеспечения и развития технологической  подготовки производства
	26
	1
	6
	
	6
	
	
	10
	
	
	
	
	

	1.1
	Классификация приспособлений
	10
	
	2
	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.2
	Установка заготовок или изделий в приспособлении технической системы преобразования
	8
	
	2
	2
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	1.3
	Типовые схемы установки заготовок или изделий в приспособлениях
	8
	
	2
	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	Раздел 2. Закрепление заготовок или изделий в приспособлениях. Зажимные устройства приспособлений
	34


	2
	8
	
	8
	
	
	14
	
	№1
	
	
	

	2.1
	Направляющие, настроечные, вспомогательные и базовые элементы приспособлений
	16


	1
	4
	2
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	2.2
	Переналаживаемая технологическая оснастка
	18


	1
	4
	1
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	Раздел 3. Методика проектирования и конструирования станочных приспособлений
	40
	2
	10
	
	10
	
	
	16
	
	№2
	
	
	

	3.1
	Сборочные 

приспособления
	16
	1
	4
	1
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.2
	Контрольные приспособления
	16
	1
	4
	
	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	3.3
	Приспособления 

для автоматизированного

производства
	8
	
	2
	
	2
	
	
	
	
	
	
	
	


4. Содержание дисциплины

4.1. Обязательный минимум содержания дисциплины
Основные понятия и определения. Виды технологической оснастки и методы ее проектирования. Составные элементы оснастки и их функции. Расчет необходимой точности и выбор базирующих и координирующих устройств. Расчет сил закрепления и выбор зажимных устройств. Выбор и расчет силовых устройств. Разработка конструктивного исполнения технологической оснастки.

Особенности применения универсально-сборной оснастки для станков с ЧПУ, многоцелевых станков и гибких автоматизированных производств.

Вспомогательный инструмент. Особенности проектирования универсальных автоматических и адаптивных сборочных приспособлений и инструмента. Контрольно-измерительные устройства, устанавливаемые на технологической оснастке в автоматизированном производстве.

Загрузочно-ориентирующие устройства и их расчет. Методика расчёта экономической эффективности применения технологической оснастки.

4.2. Содержание разделов и тем учебной дисциплины

(объем дисциплины 102 часа)
Введение
[1], с. 3…4; [3], c. 5…9
Понятие о технологической оснастке механосборочного производства и ее значение в современном машиностроении. Проектирование технологического оснащения как одна из задач при разработке технологического процесса изготовления изделия. Влияние технологической оснастки на точность, производительность и экономичность выполняемых технологических операций.

Содержание и задачи курса. Связь дисциплины с общетехническими науками и специальными курсами технологии машиностроения.

Раздел 1. Технологическое оснащение производства. Принципы обеспечения и развития технологической  подготовки производства 
[3], c. 5…9, 198…207; [4], c. 5…8, 103…107
Проектирование средств технологического оснащения - этап ТПП. Основополагающие принципы ТПП (системность, преемственность, стандартизация, автоматизация) и их реализация на рассматриваемом этапе. Приспособления как элементы сложной технической системы обработки, сборки и контроля. Функция приспособлений в этих системах. Классификация приспособлений по целевому назначению.

Задачи, решаемые при проектировании приспособлений различного целевого назначения. Влияние приспособления на функционирование всей системы обработки, сборки, контроля. Приспособление как сложная механическая система. Общая и частные ее функции. Выделение в этой системе элементов по функциональному признаку: базовых, корпусных, установочных, зажимных, делительных, поворотных, направляющих, настроечных, крепежных, арматуры средств механизации и автоматизации.
1.1. Классификация приспособлений

[1], с. 144…148; [6], c. 5…20, 23…20
Классификация приспособлений по степени специализации (системы приспособлений): неразборные специальные приспособления (НСП); сборно-разборные приспособления (СРП); универсально-наладочные приспособления (УНП); специализированные наладочные приспособления (СНП); универсально-сборные приспособления (УСП); универсально-безналадочные приспособления (УБП); приспособления для автоматических линий. Универсально-сборная переналаживаемая оснастка (УСПО) для станков с ЧПУ, для ГПС.
Выбор системы как этап проектирования приспособлений. Факторы, определяющие целесообразность выбора.

1.2. Установка заготовок или изделий в приспособлении технической

 системы преобразования 
[1], с. 4…21; [3], c. 10…25, 28, 29, 39…60, 174
Понятия: базирование, объект базирования, база, классификация баз. Полное и упрощенное базирование.
Принципы установки заготовки или изделия в приспособлении. Установочные элементы приспособлений, их конструктивное исполнение (опоры точечные и опоры с большой поверхностью контакта: опоры-штыри, опорные пластины, установочные пальцы, призмы, конуса, оправки и т.д.), материал, термообработка, точностные и эксплуатационные характеристики, область применения. Унификация установочных элементов. Вспомогательные опоры, их конструктивное исполнение, служебное назначение и область применения.

1.3. Типовые схемы установки заготовок или изделий в приспособлениях
[3], с 9…15, 15…32; [4], c. 6…21, 28…43

Погрешности, возникающие при установке заготовок и изделий в приспособлениях.
Установка приспособлений на столах и шпинделях станков. Типовые схемы таких установок. Особенности установки приспособлений на столах станков с ЧПУ.
Раздел 2. Закрепление заготовок или изделий в приспособлениях. 

Зажимные устройства приспособлений
[1], с. 37…49; [3], c. 61…106, 112…126, 129…131, 134…137, 139…144,

146, 149, 150, 152…155;  [4], c. 33…82

Силы, действующие на заготовку или изделие в процессе обработки, сборки и контроля. Методика расчета сил закрепления. Типовые схемы расчета сил закрепления заготовки в приспособлении. Назначение зажимных устройств в приспособлении и требования, предъявляемые к ним. Зажимные устройства: винтовые, эксцентриковые, клиновые, рычажные, Г-образные прихваты.
Зажимные устройства с пневматическим и гидравлическим силовыми узлами. Зажимные устройства, использующие энергию магнитных или электромагнитных полей.
Зажимные устройства с упругими связями и деформируемыми элементами: цанговые, гидропластовые, мембранные.
Область применения различных зажимных устройств. Явление самоторможения в зажимных устройствах. Передаточные механизмы, их назначение, преимущества и недостатки. Выбор вида передаточного механизма.

2.1. Направляющие, настроечные, вспомогательные 

базовые элементы приспособлений
[1], с. 137…139; [3], c. 156…177

Элементы приспособлений для координирования направления и контроля положения инструмента. Требования к координирующим и направляющим элементам.

Кондукторные втулки для стержневого режущего инструмента. Материал, термообработка и область применения. Направляющие колонки, скалки. Копиры, их назначение и профилирование. Элементы приспособлений для настройки технологической системы на заданный размер. Установы и щупы. Материал, термообработка, область применения.
Вспомогательные устройства и элементы приспособлений. Базовые элементы приспособлений. Их функциональное назначение. Материал и способы получения заготовок корпусов, применение пластмасс и эпоксидных смол в качестве материала корпусных деталей приспособлений. Конструктивное исполнение основных элементов корпусов. Способы базирования и закрепления корпусов приспособлений на станках и других видах автоматизированного оборудования. 
Конструктивное оформление базирующих элементов корпусных деталей приспособлений.
2.2. Переналаживаемая технологическая оснастка
[2], с. 11…54; [3], c. 198…207,  [6], c. 23…56, 127…178, 187…206
Универсально-наладочные приспособления (УНП). Основные конструктивные признаки. Составные части такого приспособления: базовый блок и набор сменных наладок. Применение УНП на станках с ЧПУ и в ГПС.

Универсально-сборные приспособления (УСП). Основные конструктивные признаки. Технические требования к деталям и сборочным единицам. Технические возможности УСП. Механизированные сборочные единицы системы УСП. Приводы механизированных УСП. Применение УСП на станках с ЧПУ и в ГПС.
Сборно-разборные (СРП), универсально-безналадочные (УБП) и специализированные наладочные (СНП) приспособления для станков с ЧПУ.
Основные конструктивные признаки сборно-разборных приспособлений. Детали и немеханизированные сборочные единицы СРП. Механизированные сборочные единицы СРП. Технико-экономические предпосылки применения СРП.
Универсально-сборная переналаживаемая оснастка (УСПО). Предпосылки создания УСПО. Конструктивные признаки элементов УСПО. Детали и немеханизированные сборочные единицы УСПО. Автоматизированные сборочные единицы УСПО. Применение УСПО на станках с ЧПУ и в ГПС.

Раздел 3. Методика проектирования и конструирования

станочных приспособлений
[3], c. 178…191, c. 91…100
Исходные данные для проектирования. Формулирование функций приспособления. Определение системы приспособления и разработка его принципиальной схемы. Выбор и назначение технических характеристик приспособления и технических требований к нему. Оформление технического задания.

Выбор и проектирование установочных элементов, их количества и расположения в соответствии со схемой базирования заготовки и требуемой точностью обработки. Составление схемы сил, действующих на заготовку в процессе обработки, определение мест (точек) приложения и направления сил закрепления и определение их величины. Выбор зажимного устройства и определение его параметров.
Выбор и проектирование направляющих, настроечных элементов и их размещение относительно установочных элементов приспособления. Выбор типа корпуса приспособления и его конструирование. Компоновка всего приспособления. 

Унификация элементов приспособления. Расчет приспособления на точность. Способы достижения требуемой точности при изготовлении, сборке и эксплуатации приспособления. Расчеты приспособления на жесткость и прочность.
Особенности проектирования переналаживаемых приспособлений. Особенности проектирования приспособлений для различных видов станков. Экономическое обоснование при проектировании приспособлений.

3.1. Сборочные приспособления
[1], с. 244…250; [3], c. 221…230, 233
Функция сборочных приспособлений в системе сборки изделия. Классификация сборочных приспособлений. Элементы сборочных приспособлений. Специфика проектирования сборочных приспособлений. Приспособления для автоматических сборочных систем.
3.2. Контрольные приспособления
[2], с. 523…538; [3], c. 235…249
Функциональное назначение и классификация контрольных приспособлений (технических систем измерения и контроля). Составные элементы и их частные функции: базирующие и зажимные устройства, передающие и подвижные элементы, измерительные устройства. Контрольные приспособления для автоматизированного производства. Особенности проектирования и расчета контрольных приспособлений.

3.3. Приспособления для автоматизированного производства
[3], c. 250…266
Функциональное назначение и классификация приспособлений для инструмента с учетом станков различного типа, станков с ЧПУ, автоматических линий и ГПС. Унификация приспособлений для инструментов. Специфика проектирования таких приспособлений, расчета их на точность и жесткость.

Заключение

[3], c. 91…100

Реализация современных требований к производству. Вопросы выбора, проектирования и изготовления приспособлений с учетом конкретных производственных условий и новейших достижений науки и техники.

Таблица 5

Временной график изучения дисциплины при использовании ДОТ 

	№
	Название раздела (темы)
	Продолжительность 

изучения раздела (темы)

(из расчета 4 часа в день)

	1
	Раздел 1. Технологическое оснащение производства. Принципы обеспечения и развития технологической подготовки производства
	6 дн.

	2
	Раздел 2. Закрепление заготовок или изделий в приспособлениях. Зажимные устройства приспособлений
	7 дн.

	3
	Раздел 3. Методика проектирования и конструирования станочных приспособлений
	8 дн.

	4
	Контрольная работа №1
	2 дн.

	5
	Контрольная работа №2
	2 дн.

	6
	ИТОГО
	25,5 дн.


4.3. Перечень тем практических занятий

Таблица 6

	Раздел, тема дисциплины


	Наименование практического занятия
	Кол-во часов 

	
	
	О
	О\З
	З

	
	
	Ауд.
	ДОТ
	Ауд.
	ДОТ
	Ауд.
	ДОТ

	Раздел 1.Тема 1.2 Установка заготовок или изделий в приспособлении технической системы преобразования
	ПЗ №1 «Исследование погрешности базирования и путей ее уменьшения при установке заготовки по различным схемам»

	6
	1
	2
	2
	2
	6

	Раздел 2.Тема 2.1 Направляющие, настроечные, вспомогательные и базовые элементы приспособлений.
	ПЗ №2 «Определение силы закрепления заготовки в станочном приспособлении».
	6


	1


	4


	2


	2


	4



	Раздел 2.Тема 2.2 Переналаживаемая технологическая оснастка
	ПЗ №3 «Исследование точности механической обработки при установке и закреплении заготовки в сверлильном приспособлении (кондукторе)»
	6
	1
	4
	2
	1
	4

	Раздел 3.Тема 3.1 Сборочные приспособления


	ПЗ №4 «Исследование точности механической обработки при установке и закреплении заготовки во фрезерном приспособлении»
	6
	2
	4


	4
	1
	10


4.4. Перечень тем лабораторных работ

Лабораторные занятия рабочим учебным планом не предусмотрены.

4.5. Виды самостоятельной работы студентов

4.5.1. Подготовка к аудиторным занятиям

Освоение теоретического материала дисциплины предусматривает работу с учебниками и учебными пособиями, а также использование современных информационных технологий (теоретический материал дисциплины  в объеме опорного конспекта включен в состав Учебно-методического комплекса «Технологическая оснастка», размещенного на учебном сайте www.student.nwpi.ru  в программной среде MOODLE).

Изучая курс, полезно обращаться и к предметному указателю в конце учебных пособий и глоссарию (словарю терминов). Пока тот или иной раздел не усвоен, переходить к изучению новых разделов не следует.

Студенты, обучающиеся по заочной форме обучения с элементами ДОТ, прорабатывают опорный конспект, построенный по модульному принципу. Проработка каждого раздела (модуля) сопровождается тренировочным тестированием и завершается контрольным тестированием. Баллы, полученные при контрольном тестировании, суммируются и составляют итоговый рейтинг студента по дисциплине.

В случае затруднений, возникающих при изучении дисциплины, студентам следует обращаться за консультацией к преподавателю, реализуя различные коммуникационные возможности: очные консультации (непосредственно в университете в часы приема преподавателя или в иногороднем структурном подразделении университета в период командировки преподавателя), заочные консультации (посредством электронной почты или через форум учебного сайта для студентов, обучающихся по заочной форме обучения с элементами ДОТ).

4.5.2. Перечень тем курсовых работ (проектов)

Курсовые работы (проекты) рабочим учебным планом не предусмотрены.

4.5.3. Перечень тем контрольных работ, рефератов, 

расчетно-графических работ

Таблица 7

	Название раздела дисциплины


	Наименование контрольных 

работ
	Кол-во заданий 

	Раздел 2. Закрепление заготовок или изделий в приспособлениях. Зажимные устройства приспособлений
	№1«Этапы проектирования приспособления»
	3

	Раздел 3. Методика проектирования и конструирования станочных приспособлений
	№2 «Разработка общего вида станочного приспособления. Расчет его на точность»
	2



4.5.4. Перечень тем для самостоятельного изучения студентами

Таблица 8

Перечень тем учебной дисциплины для самостоятельного изучения 

студентами очной формы обучения

	Номер темы
	Название темы
	Страницы УМК

	1.3
	Типовые схемы установки заготовок или изделий в приспособлениях
	36 - 40

	2.1
	Направляющие, настроечные, вспомогательные и базовые элементы приспособлений
	52 - 60

	3.3
	Приспособления для автоматизированного производства
	77 - 81


Таблица 9

Перечень тем учебной дисциплины для самостоятельного изучения 
студентами очно-заочной формы обучения

	Номер темы
	Название темы
	Страницы УМК

	1.3
	Типовые схемы установки заготовок или изделий в приспособлениях
	36 - 40

	2.1
	Направляющие, настроечные, вспомогательные и базовые элементы приспособлений
	52 - 60

	3.3
	Приспособления для автоматизированного производства
	77 - 81


Таблица 10

Перечень тем учебной дисциплины для самостоятельного изучения 
студентами заочной формы обучения

	Номер темы
	Название темы
	Страницы УМК

	1.3
	Типовые схемы установки заготовок или изделий в приспособлениях
	36 - 40

	2.1
	Направляющие, настроечные, вспомогательные и базовые элементы приспособлений
	52 - 60

	3.3
	Приспособления для автоматизированного производства
	77 - 81


5. Виды контроля

5.1. Виды текущего контроля успеваемости

Текущий контроль успеваемости студентов очной формы обучения проводится на каждой лекции в виде экспресс - опроса по теме лекции и подразумевает решение простейших задач и тестовых заданий.

Текущий контроль успеваемости студентов очно-заочной и заочной форм обучения проводится в режиме самоконтроля.

Блок текущего контроля освоения дисциплины включает:

1. Методические указания к выполнению контрольных работ 

Для студентов предусматривается выполнение двух контрольных работ.

Целью контрольных работ является приобретение студентами практических навыков проектирования и расчета средств технологического оснащения автоматизированного производства, и являются самостоятельной инженерной работой.
Методические указания к выполнению контрольных работ, условия и варианты заданий представлены в УМК «Технологическая оснастка» стр. 85 – 87.

2. Блок тестов текущего (тренировочного) контроля

        Приводятся 30 тестов текущего контроля по разделам дисциплины: 


- Раздел 1 - тест № 1, стр. 147 - 149;


- Раздел 2 - тест № 2, стр. 149 - 151;


- Раздел 3 - тест № 3, стр. 151 - 153.

Тесты предлагаются студентам в качестве тренировочных (репетиционных). Правильность ответов можно проверить по прилагаемой таблице на стр.154. Время ответа для тренировочного теста ограничено.
        3.Блок контрольных тестов

Контрольные - аналогичные по структуре (числу ответов) тесты студенты получают у своего преподавателя, время ответа ограничено. 

Студенты, обучающиеся с элементами ДОТ, контрольные тесты получают на учебном сайте. Ответы оцениваются преподавателем с помощью балльно-рейтинговой системы. 

5.2. Виды промежуточной аттестации (зачет, экзамен)

Изучение дисциплины для студентов всех форм обучения завершается экзаменом. Вопросы для подготовки к экзамену представлены в УМК, стр. 154 - 156.

Для допуска к экзамену студенты предъявляют преподавателю:

- зачтенные контрольные работы;

- выполненные практические работы с визой преподавателя дисциплины;

- результаты тестирования - тренировочных и контрольных тестов.

Экзамен для студентов заочной формы обучения с элементами ДОТ может проводиться в форме выборочного тестирования по всему пройденному курсу.

5.3. Балльно - рейтинговая система оценки знаний студентов

Текущий рейтинг-контроль на лекции

Весь материал разбит на 3 раздела и 8 тем. По завершении каждого раздела студенты проходят тест из десяти вопросов. Оценка за тест:

Таблица 11

	Количество правильных ответов
	Балл

	0…2
	0

	3…5
	1

	6…8
	2

	9…10
	3

	Итого максимальное количество баллов:
	12 лекций ( 3 балла = 36 баллов 


Таблица 12
Рейтинг-контроль на практических занятиях
	Вид практических занятий

(тема)
	Кол-во 

заданий
	Кол-во баллов за задание
	Кол-во баллов за самоконтроль
	Итого

	1.2. Исследование погрешности базирования и путей ее уменьшения при установке заготовки по различным схемам
	3
	2
	6
	2(3+6=12

	2.1. Определение силы закрепления заготовки в станочном приспособлении
	3
	2
	6
	3(2+6=12

	2.2. Исследование точности механической обработки при установке и закреплении заготовки в сверлильном приспособлении (кондукторе)
	3
	2
	6
	3(2+6=12

	3.1. Исследование точности механической обработки при установке и закреплении заготовки во фрезерном приспособлении
	4
	2
	6
	4(2+6=14

	Итого максимальное количество баллов:
	50


Таблица 13

Рейтинг-контроль за контрольные работы

	Тема контрольных работ
	Кол-во 

заданий
	Кол-во баллов за задание
	Итого

	№ 1 «Этапы проектирования приспособления»
	3
	2
	6

	№2 «Разработка общего вида станочного приспособления. Расчет его на точность»
	2
	4
	8

	Итого максимальное количество баллов:
	14


Итого каждый студент может получить не более 100 баллов.
Таблица 14

Оценка результатов обучения

	Оценка
	Кол-во набранных баллов

	Удовлетворительно (зачтено)
	55…69

	Хорошо
	70…84

	Отлично
	85…100


6. Учебно-методическое обеспечение дисциплины

6.1. Рекомендуемая литература

6.1.1. Основная литература

1. Косов, Н.П. Технологическая оснастка: вопросы и ответы: учеб. пособие для вузов / Н.П. Косов, А.Н. Исаев, А.Г. Схиртладзе. - М.: Машиностроение, 2007.- 304 с.

2. Григорьев, С.Н. Инструментальная оснастка станков с ЧПУ: справочник / С.Н. Григорьев, М.В. Кохомский, А.Р. Маслов; под ред. А.Р. Маслова.- М.: Машиностроение, 2006.- 544 с.

3. Корсаков, В.С. Основы конструирования приспособлений: учебник для вузов / В.С. Корсаков. - М.: Машиностроение, 1983. – 277 с.

6.1.2. Дополнительная литература

4. Терликова, Т.Ф. Основы конструирования приспособлений: учеб. пособие для вузов / Т.Ф. Терликова, А.С. Мельников, В.И. Баталов. - М.: Машиностроение, 1980. – 119 с.
5. Ансеров, М.А. Приспособления для металлорежущих станков: учебник для вузов / М.А. Ансеров. - М.: Машиностроение, 1979. – 652 с.
6. Переналаживаемая технологическая оснастка /В.Д. Бирюков [и др.]; под ред. Д.И.Полякова. - М.: Машиностроение, 1988.
7. Станочные приспособления: справочник: в 2 т./ Под ред.                       Б.Н. Вардашкина, А. А.Шатилова. - М.: Машиностроение, 1984.
8. Справочник технолога-машиностроителя: в 2 т. / Под ред.                    А.М. Дальского [и др.].-5-е изд. – М.: Машиностроение, 2001. – 944 с.
9. Технологическая оснастка: учебно-методический комплекс / сост.:        Л.Г. Борисова, Е.Г. Злотников, А.Д. Халимоненко – СПб.: Изд-во СЗТУ, 2009.- 157 с.

6.1.3. Методические пособия, изданные в СЗТУ

См. п. 6.1.2 -  №  9.

6.2. Средства обеспечения освоения дисциплины

Учебные занятия по дисциплине проводятся в форме:

- лекций по основным темам и разделам дисциплины в соответствии с тематическим планом соответствующей формы обучения;

- практических занятий в соответствии с методическими указаниями к их выполнению;

- выполнения контрольных работ в соответствии с методическими указаниями. 

6.2.1. Компьютерные программы

По дисциплине «Технологическая оснастка» проводится компьютерное тестирование. Тренировочные тесты по темам учебной программы для студентов заочной формы обучения размещены на учебном сайте (www.student.nwpi.ru).

6.2.2. Аудио- и видео- пособия, учебное телевидение
Видеофильм по развитию технологическая оснастки, а также запись установочных лекций для распределенной аудитории (для студентов иногородних подразделений) по основным вопросам учебной программы доступны на DVD, имеющихся в медиатеке университета.

6.2.3. Использование информационных технологий 

и активных методов обучения

Лекции по дисциплине читаются с использованием мультимедийной техники. Лекционный курс обеспечен полным комплексом презентаций (PowerPoint), обеспечивающих высокий уровень наглядности учебной информации. Для студентов иногородних подразделений университета лекции транслируются по видеоконференцсвязи.

7. Материально-техническое обеспечение дисциплины

7.1. Специализированные учебные лаборатории (классы)

Материально-техническое обеспечение учебного процесса по дисциплине «Технологическая оснастка» представлено в таблицах №№:15, 16.
Таблица 15

Специализированные учебные лаборатории (классы), аудитория № 117
	Наименование мебели и оргтехники
	Учебная аудитория для чтения лекций
	Учебные помещения для проведения

	
	
	практических занятий
	лабораторных работ

	1. Доска аудиторная на основе стального эмалированного листа для написания мелом, см.
	150х250

120х240
	150х150

90х120
	-

	2. Стойка-кафедра, ед.
	1
	-
	-

	3. Стол преподавателя, ед.
	1
	1
	-

	4. Стул преподавателя, ед.
	1
	1
	-

	5. Стол аудиторный двухместный из прямоугольного, квадратного или круглого прута с покрытием: ламинат, пластик или шпон, ед.
	55
	15
	-

	6. Стулья аудиторные с сиденьями и спинками из фанеры, ед.
	110
	30
	-


7.2. Основное учебное оборудование 

Таблица 16

Технические средства обучения, аудитория № 117
	Наименование мебели и оргтехники
	Учебная аудитория для чтения лекций
	Учебные помещения для проведения практических занятий

	1. Графопроектор «MEDIUM» 524 Р, ед.
	1
	-

	2. Проекционный экран «MEDIUM», мм.
	1
	-


Таблица 17

Лист регистрации изменений, 
вносимых в рабочую программу дисциплины
	Номер изменения
	Дата
	Страницы с изменениями 
	Перечень откорректированных пунктов
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