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Пояснительная записка

Программа государственной итоговой аттестации выпускников по профессии 15.01.25 Станочник (металлообработка) среднего профессионального образования определяет совокупность требований к государственной итоговой аттестации в ГБПОУ СПТ им. Б.Г. Музрукова, в том числе к содержанию, оценочным средствам и технологии государственной итоговой аттестации выпускников по профессии среднего профессионального образования 15.01.25 Станочник (металлообработка).
Целью государственной итоговой аттестации является установление соответствия уровня, и качества подготовки выпускника Федеральному государственному образовательному стандарту среднего профессионального образования в части требований к результатам освоения ППКРС по профессии 15.01.25 Станочник (металлообработка).
Программа государственной итоговой аттестации является частью ППКРС       в ГБПОУ СПТ им. Б.Г. Музрукова.
В программе представлены общие положения по организации письменной экзаменационной работы и структура защиты письменной экзаменационной работы, определен объем времени на подготовку письменной экзаменационной работы, сроки проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки уровня и качества подготовки выпускника.

В программе приводятся формы выполнения письменной экзаменационной работы, тематика письменной экзаменационной работы, примерный перечень тем, подробно описана структура и требования по содержанию частей письменной экзаменационной работы, дается список рекомендуемой литературы для работы над письменной экзаменационной работой.
1. Общее положение

1.1 Вид государственной итоговой аттестации (ГИА) 

· защита письменной экзаменационной работы (ПЭР)
· выполнение практической квалификационной работы

1.2 Сроки проведения 

· с 08 по 28 июня (в соответствии с графиком ГИА)

1.3 Формы выполнения работ

· форма - проектирование и изготовление детали

1.4 Объем ПЭР

· объем ПЭР не должен превышать 40-46 страниц текста пояснительной записки формата А-4 

·  графическая работа выполняется в формате: А-3 или А-4 в зависимости от размера детали.
1.5 Сроки подготовки ПЭР

· составляет 6 месяцев и дается на проверку руководителю работы за 1 месяц до начала ГИА (не позднее 08 мая). После проверки руководитель подписывает работу и вместе со своим письменным отзывом передает заместителю директора по УПР не позднее чем за 2 недели до даты защиты. В отзыве руководитель дает характеристику студенту о проделанной им работе. На основании этих материалов заместитель директора по УПР решает вопрос о допуске обучающегося к защите ПЭР.

· Защите ПЭР предшествует предзащита, которая проводится за 2 недели до даты защиты.
1.6 Критерии оценки 

· Уровень усвоения обучающимися материала, предусмотренного рабочими программами дисциплин и профессиональных модулей по профессии 15.01.25 Станочник (металлообработка).
· Умения обучающимися использовать теоретические знания при подготовке и защите ПЭР.
· Обосновать, краткость, четкость изложения ответа.
· Наличие всей документации ПЭР.
· Аккуратность и правильность оформления пояснительной записки (в соответствии с требованиями по оформлению текстовых документов).
· Правильность оформления графической части, в соответствии с требованиями ЕСКД.
1.7 Состав письменной экзаменационной работы

· Титульный лист.
· Задание на выполнение работы.
· Содержание.
· Введение.
· Основной текст.
· Заключение.
· Список используемой литературы.
1.8 Основные требования к ПЭР

· Соответствие названия работы ее содержанию, четкая целевая направленность.
· Логическая последовательность изложения материала, базирующая на прочных, теоретических знаниях по избранной теме.
· Необходимая глубина исследования и убедительность аргументации.
· Конкретность представления практических результатов работы.
· Конкретное изложение материала и грамотное оформление работы.
1.8.1 Требования к текстовым документам

· Выполняются с применением ПК.
Текстовые документы выполняются на листах формата А4, размерами полей на листе:

· верхнее – 1 см;
· нижнее – 1 см;
· левое – 1,5 см;
· правое – 1 см.
Рабочее поле каждого листа ограничивается рамкой, с основной надписью.
Текст пояснительной записки при необходимости разделяют на разделы и подразделы.

Каждый раздел пояснительной записки начинается с нового листа. В качестве иллюстрации в ПЗ могут быть использованы графики и рисунки.

Требования к бумаге и шрифту:

· содержание ПЭР печатается черным цветом на одной стороне писчей бумаге белого цвета формата А4 с размером шрифта не менее 5 мм для строчных литер. Текст печатается через полтора интервала, строчными буквами.

Требования к нумерации:
· все страницы ПЭР нумеруются арабскими цифрами;
· последним в составе ПЭР нумеруется заключительный лист списка литературы.
Требования к оформлению отдельных составных частей ПЭР:
· титульный лист и иные обязательные компоненты работы выполняются на формальных бланках. Расположение заголовков, оформление списков и т.д. производится в соответствии с требованиями ГОСТ 6.30 – 2003.

· Содержание работы помещается после задания.
· Наименование глав и параграфов записываются в виде заголовков строчными буквами центральным способом без абзаца и подчеркивания.
2. Примерный перечень тем письменной экзаменационной работы

Примерный перечень тем письменных экзаменационных работ 
по профессии 15.01.25 Станочник (металлообработка)

1. Проектирование и изготовления детали «Корпус».

2. Проектирование и изготовления детали «Вал».

3. Проектирование и изготовления детали «Валик».

4. Проектирование и изготовления детали «Винт».

5. Проектирование и изготовления детали «Втулка».

6. Проектирование и изготовления детали «Гайка накидная».

7. Проектирование и изготовления детали «Гайка».

8. Проектирование и изготовления детали «Штуцер».

9. Проектирование и изготовления детали «Фиксатор».

10. Проектирование и изготовления детали «Болт».

11. Проектирование и изготовления детали «Ось».

12. Проектирование и изготовления детали «Зубчатое колесо».

13.  Проектирование и изготовления детали «Ограничитель». 

14.  Проектирование и изготовления детали «Муфта».

15.  Проектирование и изготовления детали «Полуось».

16.  Проектирование и изготовления детали «Переходник».

17.  Проектирование и изготовления детали «Палец».

18.  Проектирование и изготовления детали «Оправка». 

19.  Проектирование и изготовления детали «Упор».

20.  Проектирование и изготовления детали «Обойма».

21.  Проектирование и изготовления детали «Вилка».

22.  Проектирование и изготовления детали «Крышка».

23.  Проектирование и изготовления детали «Планшайба».

24.  Проектирование и изготовления детали «Стакан».

25.  Проектирование и изготовления детали «Пробка».

26.  Проектирование и изготовления детали «Шкив».

27.  Проектирование и изготовления детали «Пуансон».

28.  Проектирование и изготовления детали «Фланец».

29.  Проектирование и изготовления детали «Гильза».
30.  Проектирование и изготовления детали «Цапфа».

Перечень выпускной практической квалифицированной работы.

1. Изготовление детали «Корпус» на универсальном станке.

2. Изготовление детали «Корпус» на станке с ЧПУ.

Выбор детали обусловлен темой ПЭР.
3. Содержание письменной экзаменационной работы

Пояснительная записка

Введение      

1. Описание детали.
1.1. Описание и назначение детали.
1.2. Материал детали и его свойство.
2. Техническая характеристика.
2.1. Технологический процесс изготовления детали.
2.2.    Расчет режимов резания на один переход.
2.3. Карта эскиза один установ. 
2.4. Карта наладки один установ.
2.5. Расчетно-технологическая карта один установ.
2.6. Программа обработки детали один установ.
3.  Выбор и описание технологического оборудования.
3.1. Описание универсального станка.
3.2. Описание станка с ЧПУ.
4. Применяемый режущий инструмент.
4.1. Применяемый режущий инструмент к универсальному станку.
4.2. Применяемый режущий инструмент к станку с ЧПУ.
5. Применяемый контрольно – измерительный инструмент.
6. Организация рабочего места станочника.
6.1. Организация рабочего места станочника.
6.2. Организация рабочего места оператора станков с ЧПУ.
7. Охрана труда при работе на металлорежущих станках.
7.1. Охрана труда при работе на универсальном станке.
7.2. Охрана труда при работе на станках с ЧПУ.
Заключение

Используемая литература

Графическая часть

 Графическая часть работы состоит из следующих документов:

 Рабочий чертеж детали (формат А4-А3).
4. Список рекомендуемой литературы 
1. Холодкова А.Г. Общие основы технологии металлообработки и работ на металлорежущих станках: Учебник для СПО. – (Топ-50) – М.: Академия, 2017. 

2. Багдасарова Т.А.  Технология фрезерных работ: Учебник для СПО. - 4-е изд., стер. - М.: Академия, 2016г.- Электронный ресурс: ЭБС Академия.  http://www.academia-moscow.ru/reader/?id
3. Багдасарова Т.А.  Технология токарных работ: Учебник для СПО. - 4-е изд., стер. - М.: Академия, 2015г.- Электронный ресурс: ЭБС Академия.  http://www.academia-moscow.ru/reader/?id=143509

4. Бонсинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация/ Под ред. Б.И. Черпакова. – 6-е изд., стар., - М.: Академия, 2014.
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8. ЭБС  Академия  Современный режущий инструмент, Адаскин А.М., Колесов Н.В.3-е изд., испр. 2013г. http://www.academia-moscow.ru/reader/?id=48046 
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Приложение 1

Критерии оценки ВКР
	критерии
	показатели

	
	Оценки « 2 - 5»

	
	«неуд.»
	«удовлетв.»
	«хорошо»
	«отлично»

	Актуальность
	Неясны цели и задачи работы (либо они есть, но абсолютно не согласуются с содержанием).
	Нечетко сформулированы цель, задачи, предмет, объект исследования, методы, используемые в работе.
	Тема работы сформулирована более или менее точно (то есть отражает основные аспекты изучаемой темы).
	Сформулированы цель, задачи, предмет, объект исследования, методы, используемые в работе.

	Логика 
работы
	Содержание и тема работы плохо согласуются между собой.
	Содержание и тема работы не всегда согласуются между собой. Некоторые части работы не связаны с целью и задачами работы.
	Логика изложения, в общем и целом, присутствует - одно положение вытекает из другого.
	Тема сформулирована конкретно, отражает направленность работы. В каждой части (главе, параграфе) присутствует обоснование, почему эта часть рассматривается в рамках данной темы.

	Сроки
	Работа сдана с опозданием (более 3-х дней задержки).
	Работа сдана с опозданием (более 3-х дней задержки).
	Работа сдана в срок (либо с опозданием в 2-3 дня).
	Работа сдана с соблюдением всех сроков.

	Самостоятель-

ность в работе
	Руководитель не знает ничего о процессе написания обучающийся работы, обучающийся отказывается показать черновики, конспекты.
	Автор недостаточно хорошо ориентируется в тематике, путается в изложении содержания.


	Автор не всегда обоснованно и конкретно выражает свое мнение по поводу основных аспектов содержания

работы.
	Из разговора с автором научный руководитель делает вывод о том, что обучающийся достаточно свободно ориентируется в терминологии, используемой в ВКР.

	Оформле-

ние работы
	Много нарушений правил оформления и низкая культура ссылок.
	Представленная ВКР имеет отклонения и не во всем соответствует предъявляемым требованиям.

	Есть некоторые недочеты в оформлении работы, в оформлении ссылок.
	Соблюдены все правила оформления работы.

	Литература
	Автор совсем не ориентируется в тематике, не может назвать и кратко изложить содержание используемых книг.
	Автор слабо ориентируется в тематике, путается в содержании используемых книг.
	Автор ориентируется в тематике, может перечислить и кратко изложить содержание используемых книг.
	Обучающийся легко ориентируется в тематике, может перечислить и кратко изложить содержание используемых источников.
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Приложение 3
Министерство образования, науки и молодежной политики Нижегородской области

ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ УЧРЕЖДЕНИЕ «САРОВСКИЙ ПОЛИТЕХНИЧЕСКИЙ ТЕХНИКУМ ИМЕНИ ДВАЖДЫ ГЕРОЯ СОЦИАЛИСТИЧЕСКОГО ТРУДА БОРИСА ГЛЕБОВИЧА МУЗРУКОВА» 

	
	                                                                                     15.01.25  Станочник              (металлообработка)

                                             (шифр, наименование профессии)                                                                           




К защите допущен

Зам.директора по УПР                     Е.В. Митянова

                                                     (подпись, Ф.И.О.)

ПИСЬМЕННАЯ ЭКЗАМЕНАЦИОННАЯ РАБОТА

Тема:    Проектирование и изготовление детали  «Втулка»        ____________                                                                                                                                                                                                                                                                                                            
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Работа выполнена ___________________________
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Руководитель работы                       А.А.Потехин                   «       »                        20     г.

                                                                                            (подпись, Ф.И.О.)
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Приложение 4
                                                              УТВЕРЖДАЮ

                                                                           Директор ГБПОУ СПТ 

                                                                    им. Б.Г.Музрукова

                                                                                              _______________Н.Ф.Горчакова 

                                                                                             «            »                            20      г.

ЗАДАНИЕ

на письменную экзаменационную работу

Студента   Иванов Иван Иванович_                                                                                      
                                                   (Ф.И.О.)
ГБПОУ СПТ им. Б.Г. Музрукова                                                              Группа ОТз-39
Профессия СПО    15.01.25  Станочник (металлообработка)     
Профессия ОК____Станочник широкого профиля, оператор станков с программным управлением          
Тема задания:  __ Проектирование и изготовление детали  «Втулка»_   
Дата выдачи задания      « 06 »  декабря 2018г.

Срок сдачи работы         « 06 »  июня  2019г.

Перечень вопросов, подлежащих разработке

А. Технологическая часть

1. Описать технологическую последовательность операций с учетом передовых приемов труда: спроектировать и изготовить деталь__________________________ 


       
_____________________________________________________________________________
2. Виды применяемых материалов при данных работах: описать материал, из которого изготавливается деталь

__________________


_______
 
_____________________________________________________________________________
3. Правила охраны труда и техника безопасности при выполнении данных работ:  охрана труда  при работе на металлорежущих станках ______________________________

_____________________________________________________________________________

Б. Организация и производство работ

1. Организация рабочего места при выполнении заданного процесса: организация рабочего места станочника














________________________________________________

2. Применяемый инструмент, приспособления и механизмы при выполнении данных работ: описание режущего, контрольно-измерительного инструмента и приспособлений_
_____________________________________________________________________________

3. Подсчет объемов работ и потребности материалов по заданию: технологический______ процесс изготовления детали, расчет режимов резания ____________________________














Графическая часть или заменяющее ее отдельное задание (макет, модель)

                        Чертеж детали (технологическая карта), сама деталь_________________
Работа должна состоять из:

1. Пояснительной записки.

2. Чертеж детали.

3. Схемы, таблицы по содержанию задания.

4. Макета (наглядного пособия) или натурального изделия.
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Задание выдал преподаватель _____________         /___А.А.Потехин____/

                                                                                                                     (Ф.И.О.)                       
Приложение 5
ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА

на студента____________________________________________________________________
(Ф.И.О.)

ГБПОУ СПТ им. Б.Г. Музрукова       Группа_____________                                                                    
Профессия СПО    Станочник (металлообработка)
Студент______________________________________________________________________
В период производственной практики на(в)_________________________________________________________________________                                                                                       
(наименование предприятия, учреждения, организации)
Фактически работал   с      «___»____20        г.       до     «___»____ 20        г.

И выполнял следующие виды работ:_______________________________________________________________________
____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
_____________________________________________________________________________                                                                                      
(перечень работ и рабочих мест)

Качество выполнения работы____________________________________________________
Выполнение норм выработки за период с   «___»____20        г.    до     «___»____ 20        г.

__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________                                                                                        
(знание производственного процесса, обращение с инструментами и оборудованием, соблюдение безопасности приёмов работы)

____________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________                                                                                
(подробный отзыв)

Дисциплина труда______________________________________________________________
Студент______________________________________________________________________

(Ф.И.О.)


Заслуживает присвоения квалификационного разряда (категории) по профессии _____________________________________________________________________________
__________________________________________________________________________________________________________________________________________________________
(название профессии, рекомендуемый разряд (категория))

Начальник цеха (участка)_______________/________________________________________
Мастер (бригадир)_____________________/________________________________________
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